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BUTILADORA KETSON

DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Compuesta de una tecnologia avanzada y eficiente para procesar el revestimiento, de
esta manera conseguir el mejor vidrio aislante.

e Consta de pantalla tactil de facil manejo.
e Control de velocidad.

e Dispositivo de ajuste automatico.

e Parametros técnicos:

Eeuiitisines 3000 Largo | x500irmi Ancha)
x600 ~ 850m| Alto)
Velocidad de operacion 15-40 m/min
Consumo eléctrico 3.75 kw
Peso mecanico 1,500 kg
Presicon de gas 0.3 Mpa
Capacidad 140

Anchio da latira &-30mm
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EXTRUCTURA BASICA DE LA MAQUINA

e Mombre Instruccignes

1 Proteccion correa Proteccion ¥ mantenimiento de la banda
2 Transporiador TransportadorS Espaciadar

3 Marco del equipo Cuerpa principal de la maguina

4 Consola Panel operativo

5 Sustancia Butilo

& Interruptor bAjuste de espaciado

INSTRUCCIONES PARA UN BUEN FUNCIONAMIENTO

e Utilizar solo por personal cualificado

e No desmontar o abrir la pantalla de visualizacién del equipo por si mismo

e Evitar presionar o tocar la pantalla de visualizaciéon del equipo con objetos
fuertes o duros.

e Evitar la entrada de humedad, residuos liquidos y metdlicos. De esta manera se
evitara un posible cortocircuito.

e Limpiar periddicamente el equipo de polvo

e Latemperatura debe ser de 0 2C-402C

e Unavez terminado el trabajo, se recomienda cortar el suministro eléctrico.

e Asegurarse de que todos los dispositivos estén blogqueados antes de la
operacion.

e Nuestras extremidades deben de estar alejados de las partes moéviles de
transmisién.

e No utilizar ropa holgada.
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NE Mombre Instrucciones

1 Encendido Interruptor de encendido

2 Apagado Interruptor de apagado

3 Em&'-rgertua Intermuptor wspen-'.-:id-n

4 Seleccidn de espaciadorfinterruptor de espaciador

5 Temperatura Ajuste y funcionamiento en la pantalla

G Calefaccidn Ajuste y funcionamiento en |a pantalla

7 Pantalla Ajuste de funciones vy operaciones
METODOS DE OPERACION

m Automatic control screen

lUrgent Lack of Glue cylinder Aluminum Glue TsuBubber cylindd
stop Glue in place frame heating finibbating finig
Glue spray Stop glus
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time oy
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FUNCION DE OPERACION MANUAL

Manual Control Screen
Front prezsore Back pressure
wheel wheel

Convevyor Belt Glue Tsui

Ea

Cirrent. SLat e

Convevor Speed Selection Retreat Eubber cylinder
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AJUSTE DE TEMPERATURA
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Time settings
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